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(57) Abstract 



The invention relates to a method for vacuum diecasting and a diecasting mould (1), especially for diecasting components made of 
metal or the alloys thereof. The aim of the invention is to provide a better casting quality while simplifying the procedure of the method. 
To this end, the evacuation of the die cavity (5) and the filling with molten bath are carried out independently from one another. 



(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vakuum-Druckgiessen und eine Druckgiessform (1) hierzu, insbesondere zum Druckgiessen 
von Teilen aus Metallen oder deren Legierungen. Die Aufgabe besteht darin, eine bessere Gussqualitat bei vereinfachter VerfahrensfUhrung 
zu erreichen. Diese Aufgabe wird dadurch gel6st, dass die Evakuation des Formhohlraumes (5) und die Filllung mit Metallschmelze 
unabhangig voneinander erfolgen. 
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Abstract 

The invention relates to a method for vacuum diecasting and a diecasting mould (1), 
especially for diecasting components made of metal or the alloys thereof. The aim of the 
invention is to provide a better casting quality while simplifying the procedure of the 
method. To this end, the evacuation of the die cavity (5) and the filling with molten bath 
are carried out independently from one another. 



